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La pr&sente invention cbncerne un emballage pour des objets 
tels que des verres a pied comportant un corps et un pied relies 
par une tige amincie. 

On connait de nombreux types d' emballage pour les objets 
precites, par exemple !• emballage decrxt dans le brevet frangais 
1 526 314 au nom de la Demanderesse. Ces emballages visent k r4a- 
liser une excellente protection et une presentation commode des 
objets contenus* 

L'^qperience montre cependant qu^il est souhai table d'am4** 
liorer sensiblement le prix de revient de i» emballage, sa commo- 
dite d^emploi, et la protection assuree aux objets contenus* 

Les objets k emballer etant souyent delicats et fragiles, 
il .est important de dfaciliter leur mise en place dans l^emba^lagey 
dhez le fabrlcant^ et leur extraction ulterieure pour presentation . 
ou mise en service. Les operations prScitees dpi vent s'effectuer 
avec le minimum de gestes, de tenips et d*al6as« De mSme, il ^st 
important de pouvoir rialiser un emballage susceptible d*@tre rS« 
utilise indefiniment et facilement par l*utilisateur des objetSy 
pour leur transport et leur rangement en lieu sur# 

L» invention a pour but de remedier aux limitations et in- 
conveniehts precites, en permettant de realiser un emballage sim- 
ple et ^conomique d^emploi rapide et facile, assurant en outre 
une excellente protection des objets d^s leur fabrication . et pour 
leur utilisation courahte» 

Selon I'inventiony 1' emballage potir des objjets tels que des 
verres 4 pied, coiqportant un corps et un pied xeliSs par une tige 
amincie, est caracterise en ce qu'il comporte un logement pour le 
corps, un fond servant d'appui pour le pied, et un dispositif de 
calage def ormable pour le pied, ce dispositif comportant au moins 
une nappe repliee d^un mater iau semi-rigide tel que du carton ondu- 
16, attach4e au logement et aboutissant au fond,' un repli de ladite 
nappe formant butSe en position de service pour le pied du verr^ 
qui se trouve cal^ entre le fond et cette but4e« 

Le dispositif de balage def ormable permet 1 ' introduction 
de I'objet dans le logement o II. ret lent ehsuite I'objet en assurant 
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le calage du pled en position de service* II permet enfin^ par un 
mouvement inverse de la nappe » 1* extraction facile de I'objet. 

Selon un mode de realisation prefer e de 1' invention^ I'em- 
ballage pr4cite comporte une nappe de calage repli^e pour former 
5 un V dont l*aile adjacente au fond constitue un contre-appidL pour 
le pied de I'objet; chaque logement comporte deux nappes repliees 
disposees de fagon sensiblement sjnnetrique par rapport a la tige 
de I'objet; les plis de ces deux nappes sont situes approximati- 
vement en regard I'un de 1» autre, de part et d^ autre de I'espace 

lO menage pour la tige; les deux nappes sont reliees par un volet des- 
tine & prendre s^pui sur le fond; elles comportent une £chancrure 
k hauteiu: d'un pli» pour le cetLage de la tige de I'objet, en posi- 
tion de service de l*emballage» 

Ces dispositions pratiques ameliorent sensiblement la com- 

15 modit4 d^emploi de I'emballage, en particulier p>our des objets 
fragiles produits en series* 

Selon un mode de realisation avantageux de 1' invention, 
I'emballage du genre precite est contenu en position de service 
dans une boite & plusieitrs faces ferm&e pax un couvercle opposS 

20 au fond; I'erabaillage comporte un easier amovible comprenant au 

moins une rangee de logements prisraatiques bordes par des cloisons 
formSes par les replls parall^les d'un flan decoupS^ en matSriau 
analogue a celui de la nappe du dispositif de calage; ces cloisons 
sont assemblees au moyen de reglettes transver sales aux cloisons 

25 et comportant des encocbes d' assemblage engagees dans des encockes 
correspondantes des cloisons; le dispositif de calage associe a 
chaque logement est articule sur une cloison par un pli formant 
charniere; ce dispositif conqporte dans I'ordre un element oblique 
de serrage solidaire de la cloison, une plaque de calage pour le 
30 dessus du pied, et un volet d*appui pour le dessous du pied; les 
trpis Elements precites sont articules I'un sur 1» autre par des 
plis formant charnieres, parallSles au pli d» articulation du dis- 
positif sur la cloison* 

Ces particularites permettent de realiser de maniere eco- 
35 nomique un emballage facile k stocker 4. plat avant son emploi, et 

facile ensuite 4 assembler et S. employer « BAD ORIGINAL 
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D^^tutres particxilarites et avantages de 1» invention res- 
sortiront encore de la description d£taillSe d'un mode de reali- 
sation prefers de 1» invention, pr6sent6e ci-apres k titre d'exera- 
pie non liraitatif » en reference aux dessins annexes dans lesquelss 
5 - la Figure 1 est tine vne en perspective, avec arrachementy 

d*un emballage conforme i l*invention; • 

la Figure 2 est une coupe verticale de 1* emballage de 
la Figure 1, suivant la ligne II-II de la Figure 3| 

- la Figure 3 est une vue partielle par-dessus de l*embal- 
lO lage de la Figure 1| 

- la Figure 4 represente en plan un £lan destinS k r4ali- 
ser les cloisons longitudinales da easier de 1> emballage de la 
figure 1, ainsi que les dispositifs de calage associe aux loge- 
ments de ce easier; 

15 - la Figure 5 est la vue en plan d»«n flan destin4 k rea- 

liser une reglette transversale pour I'assexoblage des cloisons du 
easier de la Figure 1; 

la Figure 6 est une vue partielle d*une variante du flan 
de la Figure 4. 

20 Dans le mode de realisation represente sur les Figures 1 k 

5f 1' emballage 1 pour des verres k pied A contort ant un corps C 
et un pied P relies par une tige amincie conporte en outrey 
selon 1* invention, un logement 2 pour le corps C de chaque verre, 
un f ond 3 servant d*appui pour le pied P, et un dispositif de ca- 

25 lage d4formable comport ant deux nappes repliees 5 en materiau 

semi rigide, tel que du caucton ondulS double face* Chaque nappe 5 
est attachSe au logement 2 et aboutit au fond 3. Un repli 5b de la 
nappe forme butee en position de service pour le pied P du verre A 
qui se trouve cal4 entre le fond 3 et cette butSe 5b (Figure 2), 
30 constituant un centre- appui pour le pied P^ 

Les deux nappes 5 (Figure 2) sont repliees chacune pour 
constituer un "V" i deux ailes 5a, 5b, indgales. L*aile 5b adja- 
cente au fond 3 constitue un contre-appui pour le pied P du verre 
A qui repose sur le fond 3« Les deux nappes 5 sont dispos4es de 
35 fagon sensiblement symetrique par rapport k la tige T« 
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Les replis 5a, 5b sont situes en regard l»un de 1» autre, 
de part et d* autre de l*espace menage pour la tige T» Les deux 
nappes 5 sont reliees par un volet commun 5c qui prend appui sur 
le fond 3 de I'emballage, et sous le pied P du verre A en position 
5 de service* 

A hauteur du pli X3-Y3 s4parant les replis 5a et 5b, les 
nappes 5 con^ortent une echancrure 6 pour le calage transversal 
de la tige T du verre A» Dans I'exeniple represents, les Schancrures 
6 sont ajustees pour s' adapter sur une couronne Tl disposSe sur le 

10 pied P, a la base de la tige T, et caler cette couronne Tl en posi- 
tion de service de 1» embaillage, (Figures 2 et 3)« 

L'emballage 1 des Figures 14 3 est contenu en position de 
service dans une boite parsLLlelepipedique 7, a quatre faces 8a, 8b, 
8c, 8d, fermee par un couvercle 11 oppose au fond 3, L^eiDballage 

15 1 constitue un easier amovible coiaprenant dettx rangSes de chacune 
trois logements prismatiques 2, bordSs par des cloisons longitudi- 
nales 12* Ces cloisons 12 sont formSes par des replis psoralleles 
12a, 12b d'un flan 13 (Figure 4) dScoup4, en un raateriau semi- 
rigide, tel que du carton ondule double face* Les cloisons 12 sont 

20 assemblees au moyen de r^glettes transversales 14, coiaportant des 
encoches d* assemblage 15 engagees dans des encoches correspondan- 
tes 16 des cloisons 12* 

Les rSglettes transversales 14 sont formSes chacune d*un 
flan ddcoupg (Figure 5) et pliS suivant une ligne X-Y. Des decou- 

25 pures symStriques 15a, 15b y sont prSvues, pour rSaliser les enco- 
ches d* assemblage 15 (Figure 1)# 

De mSme, des lignes de pliage paralleles Xl-Yl sont pr4vues 
sur le flan 13 (Figure 4), pour realiser les cloisons 12 en asso- 
ciant les replis 12a et 12b des extremites, ou deux replis 12b 

30 S3nQetriques, dans la partie centrale du flan 13 (Figure 4). 

Chaque logement 2 de la Figure 1 correspond sur le flan 13 
l*espace compris entre deux lignes de pliage XI -Yl consecutives, 
d4finissant les argtes de deux cloisons 12 voisines« Le flan 13 
coraporte aussi des dScoupures 6 et 16 pour les echancrures 6 de ca- 

35 lage de la tige X (Figure 3), et pour les encoches d' assemblage 16 



5 



2223985 



des cloisons 12 (Figure !)• 

Bn outre^ le. flan 13 comporte les elements du disposxtif de 
calage associe a chaque logement 2, et articul^ sur les replis 12b 
des cloisons 12. Dans I'ordre^ et de chaque cdt4 par rapport au plan 

5 de sym4trie parallSle aux lignes Xl-Ylj le dispositif de calage com- 
porte (Figures 1 li 4) un 4l4ment oblique de serrage Sa, solidaire du 
repli 12b de la cloison 12, une plaque de calage 5b , pour le dessus 
du pied P, et xm volet d'appui 5c, reliant les detix plaques de ca- 
lage 5b de chaque c&te du pied Po Les elements precites sont arti- 
lO cules les mis sur les autres par des lignes de pliage X3-Y3, X4-Y4, 
formant charni^res, par alleles aux lignes de pliage X1-*.Y1 defixiis- 
sant 1* articulation du dispositif de calage d&formable 5a» Sb, 5c 
sur chacun des xeplis 12b des cloiisons 12« 

Sur une partie de sa longueur , chaque encoche 15 des reglet-* 
15 tes 14 (Figures 1 et 5) pr4sente des bords obliques 15c, pour limi* 
ter I'inclinaison de 1' Element oblique de serrage 5a, solidaire de 
la cloison 12 engagee dans 1* encoche 15. 

Pour GOB^leter le sy st^me de cauLage qu'on vient de decrire, 
et en faciliter l*ajustage precis, la boite 1 comporte des moyens 

20 conpl&nentaires de calage 18 (Figures. 1 et 2), associes au fond 3, 
et rSglables en Spaisseur* Pans le mode de realisation dSorit ici 
IL titre d^exeople, la bolte 1 est parallelSpip4dique, constitu^ie par 
un flan r^liS en un matSriau en feuille semi**rigi^e tel que du car- 
ton ondulS double, face* Les moyens complement aires de calage, sont 

25 constitutes par deux rabats 19, disposes sur le fond 3 en position 
de service* Les rabats 19 co3i$>ortent des lignes de pliage permettant 
de les repli er a la demsoide. en une, dexxx ou trois epaisseurs 19a,^ 
19b, 19c» Pn peut regler ainsi le calage pr4cis du volet d'apptii 5c« 
Ce r^glage en 4paisseur est ajust4 pour assurer, un serrage. 

30 suffisant des plaques de calage 5b sur la partie siiperieure du pied 
P (Figure 2), lorsque le couvercle 11 est fefm^o Une languette de 
verrouillage 11a port6e par la f ace antferieure de la boite 7 pShStre 
dans une fente lib du couverde 11, pour en assurer le verrouillage 
en position fermee. Une patte 11c permet ensuite d'extraire la lan« 

35 guette 11a (Figures 1 a 3)* 
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Pout amSliorer la protection des verres A contenus dans 
les logements 2 de I'emballage 1, les extr^mites 21 des cloisons 
12 et les extr^mites 22 des reglettes 14 sont en saillie par rap- 
port aux parois des logements 2 (Figures 1 a 3)» Ces extremites 

5 21, 22 sont en appui contre les faces de la boite 7 en position 

de service de I'emballage 1; on evite ainsi la transmission directe 
aux logements 2 et aux verres A, des chocs subis par les faces de 
la bolte 7. Un effet analogue de protection est obtenu (Figure 3) 
grslce aux moyens conipl&nentaires de calage 18 , qui ecartent les 
10 pieds P du fond 3. De mSme, la hauteur des logements 2, et les di^ 
mensions du dispositif de calage 5a, 5b sont prevues en fonction 
de la hauteur de la tige T et du corps C, potir menager un espace 
de protection entre le couvercle 11 et le rebord du verre V, 

Bien entendu, 1* invention n*est pas limitee au mode de 

15 realisation qu'on vient de decrire a titre d^exemple, et on peut 
y apporter diverses variantes, sans sortir du domain© de 1» inven- 
tion* 

Par exenple (Figure 6), les Schancrures 26 destinees au 
calage de la tige T peuvent coinporter des dScoupures en Stoile 27, 
20 rgalisant un ensemble de languettes ^lastiques radiales 28, autour 
de chaque 4chancrure« On obtient ainsi une plus grande souplesse 
de calage, pour tenir compte notamment de veiriations de forme ou 
de diametre de la tige T et de sa couronne de raccordement Tl 
(Figure 2). 

25 Les divers 4lements des dispositifs de calage et moyens 

complementaires de calage pr^cites peuvent aussi coinporter un rev6- 
tement 4lastique, constitue par exensple d*un matelas de caoutchouc 
mousse, ou d*un mat4riau analogue. Un tel revStement est utile 
pour des objets txks fragiles, conqportant des asp4rites, en relief 

30 sur le corps, le pied ou la tige* 

Egalement, I'emballage, son dispositif de calage, et la 
boite qui le contient peuvent etre realises en d'autres materiaux 
que le carton ondule double face* Par exemple, on peut fabriquer 
une boite tres solide en panneaux metalliques doubles de bois ou 

35 d'un materiau synthetique* L^emballage amovible contenu dans la 
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bolte, en particulier pour des objets lourds, peut gtre realist 
au moyen de bandes et de plaques de tdle ayant une certaine elas- 
ticite, et cosiportant un matelassage de protection pour les objets 
& emballer* 
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RBVENDICATIONS 

1. Emballage pour des objets tels que des verres k pied 
comportant un corps et un pied reliis par une tige amincie, carac- 
terise en ce qu'il conporte un logement pour le corps, un fond ser- 
vant d'appui pour le pied, et un dispositif de calage d^forinable 
pour le pied, ce dispositif conqportant au moins une nappe repli^e 
d«un mat^riau semi-rigide, tel que du carton ondul6, attach^e au 
logement et aboutissant au fond, un repli de ladite nappe formant 
but^e en position de service pour le pied du verre qui se trouve 
cal4 entre le fond et cette but6e. 

2. anballage conforme k la rcvendication 1, caract4ris6 
en ce que la nappe du dispositif de calage est repli^e pour former 
un V dont l»aile adjacente au fond constitue un contre-appui pour 

le pied de l»objet. 

3. Emballage conforme k I'une des revendications 1 ou 2, 
caracteris^ en ce que le dispositif de calage deformable comporte 
deux nappes repliees disposees de f a9on sensiblement syn6triqae 
par rapport a la tige, les plis de ces deux n^pes 4tant situes 
approxinativement en regard l»un de 1» autre, de part et d« autre de 
l*espace m4nag4 pour la tige de l»obJet. 

4. Emballage conforme k la revendication 3, caracterise en 
ce que les deux nappes sont relives par un volet destin^ k prendre 
appui sur le fond. 

5. Emballage conforme a I'une des revendications 1 a 4, 
caract4rise en ce que au moins une nappe est 6chancr6e k hauteur 
d'un pli pour le calage de la tige de I'objet en position de ser- 
vice de 1* emballage* 

6. Emballage conforme 3i I'une des revendications 1 A 5, 
caract6ris4 en ce qu»il est contenu en position de service dans 
une bolte k plusieurs faces fermfee par un couvercle oppose au fond, 
!• emballage comportant un easier amovible qui comprend au moins une 
rangee de logements prisraatiques bord^s par des cloisons form4s par 
des replis paralleles d'un flan decoup4, ces cloisons etant reliees 
par encochage au moyen de r^glettes transver sales. 

7. Emballage conforme k la revendication 6, caract4ris4 en 



9 



2223985 



ce que chaque dispositif de calage est solidaire d'une cloison, 
les dispositifs de calage et les clolsons etant cpnstitues par un 
flan d^coupe et replie suivant des lignes parall^les. 

8m Emballage conforme IL l»\me des revendications 6 ou 7, 
5 caract^risS en ce que les r^glettes sont formSes chacune d-'un flan 
dScoupS, 

9. Embsaiage conf orme i l»une des revendications 6 k 8, 
caracterise en ce que le dispositif de calage associ^ a chaque 
logement est articul4 sur une cloison par un pli formant charniere, 

lO ce dispositif comportant dans I'ordre un Element oblique de serrage 
solidaire de la cloison, une plaque de calage pour le dessus du 
pied, et un volet d'appui pour le dessous du pied, les trois ele- 
ments pr6cit4s St ant articul4s l*iin sur 1» autre par de^ plis for- 
mant charniSres et par alleles au pli d' articulation du dispositif 

15 sur la cloison* 

10. EDiballage conforme a la revendication 6, caracterise 
en ce que les encoches des r^glettes presentent chacune des bords 
obliques, au moins sixr une par tie de leur longueur, pour limiter 
l*inclinaison de 1* Pigment oblique de serrage solidaire de la doi- 

20 son engagee dans I'encoche de la. reglette. 

11* Enballage conforme k l^une des revendications 6 4 lO, 
caracterise en ce que le f ond de la boite coagporte, k I'interieur 
de celle-ci, des moyens coinplementaiires de calage ri§glagles en 
Spaisseur« 

^5 12* Emballage conforme k la revendication 11, caracteris6 

en ce que les moyens complementaires de calage sont constitu^s par 
au moins un rabat dispos4 sur le fond en position de service, ce 
xabat comportant plusieurs lignes de pliage par alleles, pour r^ali- 
ser le calage complement aire au moyen d'une oii plusiears epaisseurs 

30 du rabat repli4 k la d^ande* 

13» Emballage conforme 4 I'une des revendications 6 k 12, 
caracterise en ce que. les extrj&nit^s des cloisons et des rSglettes 
sont en saillie par rapport aux parois des logements, ces extremi- 
tes etant en appui centre les faces de la boite en position de ser- 

35 vice* 
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